


OPIS ELEMENTOW FUNKCJONALNYCH MAGNETOFONU (rys. 1)

e -
N o
T = STERED 1
2‘_‘F—-——‘_j\ F
! .
=]
N

KASETA /[\5

Eo—aratatain
St ro s B

TUNER

DANE TECHNICZNE

Zasilanie: 220 V; 50 Hz
Pobdr mocy: 22 VA
Predko$é przesuwu tasmy: 4,76 cm/s
Nierdwnomierno$é przesuwu tasmy: < +0,3%
($rednio 4-0,25%)
Zapis: stereofoniczny lub monofoniczny.
Uklad Sciezek w standardzie miedzynarodowym
- kompatybilnym. _
Zakres przenoszonych czestotliwo$ci: 40 Hz=10 kHz
Dynamika: 48 dB (Srednio 50 dB)
Kaseta — typu compact:
C 60 czas odtwarzania — 2x30 minut
C 90 czas odtwarzania — 2x45 minut

— przycisk wyiacznika sieci ~

— podwdjny wskaznik wysterowania przy zapisie
— regulator glosnosci lewego kanalu

- regulator glosno$ci prawego kanatu
regulator barwy dzwigkéw wysokich

- regulator barwy diwiekéw niskich

- regulator poziomu zapisu w obu kanatach
— licznik przesuwu tasmy

— klawisz otwierania kieszeni kasety

10 — klawisz ZAPIS 95°

11 - klawisz PRZEWIJANIE DO TYLU 4 4

12 — kiawisz START b

13 - klawisz STOP &

14 - klawisz PRZEWIJANIE W PRZOD p p
15 — klawisz SZYBKI STOP ¥

76 — kieszeni kasety

CONOIO A WN=
1

17 — gniazdo MIKROFON/RADIO [0/t (rys. 17, Gn1) '

Weijécie do zapisu z mikrofonu magnetoelektrycznego (np.
MDU 25) {ub odbiornika radiowego.

Wejécie na =zewnetrzny wzmacniacz akustyczny (np.
w odbiorniku radiowym) lub do innego magnetofonu.
78 — gniazdo GRAMOFON/MAGNETOFON @/Q \
(rys. 17 Gn2)
Weijscie do zapisu z gramofonu z wkladka adapterowy piezo-
elektryczng, z innego magnetofonu lub z tunera.
19 - gniazdo SLUCHAWKI () (rys. 17, Gn5)
Wyijécie do przylaczenia stuchawek magnetoelektrycznych
(dynamicznych, np. SN50, SN62, SN60) wyposazonych we
wtyczki WM 530. i
W zaleznosci od sposobu wilozenia wtyczki mozliwa jest
réwnoczesna praca gltos$nikéw i stuchawek lub, po obréceniu
“wtyczki o 180°, wylaczenie gtoénikéw i podstuch tylko
przez stuchawki.
20 i 21 - gniazda GLOSNIK ZEWNETRZNY
(rys. 17, Gh3, Gn4)
20 - wyijécie lewego kanatu, 27 — wyjscie prawego kanalu.
Siuzg do przylaczenia zewnetrznych kolumn glo$nikowych
oraz stuchawek magnetoelektrycznych, zaopatrzonych we
wtyczki WG 2-1 lub RG 2-1.
Kolumny glos$nikowe o impedancji <8 Q przylacza sie
wtykajgc wtyczke gloSnikowg skierowang okragtym bolcem
do dolu, a w przypadku przylgczania kolumn o impedancji
>8 2 bolec powinien by¢ zwrdcony ku gorze.
22 — gniazdo ZASILANIE ~

Gniazdo do przytaczenia sznura sieciowego.

Rys. 1. Magnetofon M 531 §
a — widok ogélny magnetofonu, b — wspélpraca magnetofonu z in-
nymi urzadzeniami

Moc wyjsciowa przy h=5%: 2x6 W
Barwa diwigku — zakres regulacji:
— tony niskie 60 Hz — 15 dB ($rednio 18 dB)
— tony wysokie 10 kHz — 15 dB ($rednio 18 dB)
Wejécia:
radio — 2x(0,075-7,5 mV), 2 kQ
mikrofon — 2x%(0,15+-15 mV), 2 kQ
gramofon — 2x(0,1+=7,5 V), 1 MQ
Wyijécia:
wzmacniacz — 2x0,6 V, 5 kQ
stuchawki — 2x(0=6 V), 220 Q
glosniki — 2x8 Q
Wymiary: 300x220x70 mm
Masa magnetofonu: okoto 3,5 kg.




Rys. 2. Magnetofon M 531 S
a — widok magnetofonu po zdjeciu pokrywy gérnej, b — widok magnetofonu po zdjeciu dna

Rys. 3. Mechanizm magnetofonu
a — widok z géry, b — widok od spodu




wiasciwego talerzyka napedu. Dolne kétka pasowe napi-
najq pasek napedowy umozliwiajac przeniesienie napedu
z paska, poprzez kétka przewijania, na prawy lub lewy
naped. Poprawne polozenie kétek reguluje sig przez prze-
ginanie ciegiet 73 i 74.

Rys. 6. Sprzeglo prawego napedu

W potozeniu START kétko dowijania 5 powinno przylegaé
do tulejki na watku przesuwu oraz do dolnego talerzyka
prawego napedu. W potozeniu SZYBKI STOP kétko 5 nie
powinno sie obracaé. Nastawiaé przeginajgc zaczep na
dzwigni kotka.

Pasek napedowy

W potozeniu START pasek napedowy nie powinien wi-
browa¢. Spokojna praca paska jest wynikiem ustawienia
w jednej ptaszczyznie kanatkéw paska na kole zamacho-
wym i na kétku silnika, gtadkich powierzchni kanatkéw
i wiasciwego naciggu paska. Potozenie kanatka na kétku
silnika nalezy ustawia¢ przez dokiadanie lub ujmowanie
podktadek gumowych pomiedzy silnikiem a dnem jego
ekranu. Wymiany paska dokonuje sie po zdjeciu pokrywki
z ekranu silnika oraz przesunieciu wspornika kota zamacho-
wego po zluzowaniu wkreta 75 (rys. 3b). Po wymianie
paska nalezy nastawic¢ wiasciwy luz osiowy kota zamacho-

Wego.

Nastawianie ukladu hamulcowego (rys. 3)

W potozeniu STOP ksztaltka gumowa 70 powinna przy-
lega¢ do talerzykéw napeddw, a sita oderwania ksztattki
od talerzykdéw, mierzona w plaszczyznie ich symetrii, po-
winna wynosi¢ 0,540,056 N (5045 G).

Przyleganie ksztaltki do talerzykdéw zapewnia sie przez
przeginanie potki dzwigni hamulca, na ktéra nasunieto
ksztattke gumowa. W potozeniu START i PRZEWIJANIE
naktadka hamulca powinna odsungc¢ sie od talerzykdéw na-
peddw na odlegtos¢ co najmniej 1 mm. Odlegtos¢ te nasta-
wia sie przez przeginanie popychacza 77 hamulca.

Nastawianie wyigcznika zasilania

W potozeniu STOP odlegtos$¢ pomiedzy stykami wylgcznika
9 powinna wynosi¢ okoto 0,5 mm. Wecisniecie klawisza
STOP nie powinno powodowac zwarcia stykow.

W potozeniu START i PRZEWIJANIE styki wylacznika po-
winny by¢ zwarte. Wielko$¢ szczeliny regulowaé przez
obrét korpusu wytgcznika, odkrecajgc uprzednio wkret 8.
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Smarowanie

Wszystkie czeéci wskazane na rys. 3a i 3b nalezy smarowaé
co kilka lat (zaleznie od intensywnoéci eksploatacji ma-
gnetofonu), a kazdorazowo po stwierdzeniu braku smaru
lub objawéw braku oleju (np. gtoéna praca mechanizmu,
.piszczenie” tozysk). W zaleznosci od oznaczenia na rys.
3a i 3b nalezy stosowaé:

® — Smar Molikote Hochleistungsett BR2 lub smar
Graiphol ODC-10 - do smarowania ozyska oporo-
wego w miejscu podparcia watka oraz cze$ci me-
chanizmu i obudowy tracych sie wzajemnie w czasie
eksploatacji magnetofonu.

Jako smar zastepczy, ale tylko do stosowania w miej-
scach wspoipracy elementéw metalowych i z poli-
formaldehydu, mozna uzywaé smaru GOJ54 (wg
PN-54/C-96054).

W miejscach stykania si¢ smaru z polistyrenem nalezy
uzywac smaru Molikote lub Graiphol.

Olej PDP 48 f-my Kluber Lubrication - do tozysk po-
rowatych. Do smarowania osi napedéw, kétka do-
wijania, rolki dociskowej i wspéipracujacych pod-
ktadek mozna stosowaé olej PDP 48 lub, jako zas-
tepczy, olej maszynowy 8 (wrzecionowy).

tozyska porowate nalezy chronié przed przypadkowa utratg
oleju, dlatego nie nalezy kta$é elementéw z tozyskami na pa-
pierze, szmatach, tekturze i innych materiatach atwo wchia-
niajacych olej w taki sposdb, aby fozysko z nimi sig stykato.

WYMIANA | NASTAWIANIE POLOZENIA
GLOwWIC

Glowica uniwersalna (rys. 3a)

Glowicg uniwersaing, po wymianie, nalezy najpierw usta-
wi¢ wstepnie wkretem a tak, aby dolna krawed? rdzenia
glowicy byla réwnolegta do toru tasmy.

Pofozenie wysoko$ciowe glowicy (polozenie wzgledem
krawedzi tasmy w kasecie) ustawia sie podkiadkami meta-
lowymi umieszczajac je migdzy wspornikiem a dzwignia
glowic (pod wkretami b). Kryterium prawidlowego wyso-
koSciowego potfozenia glowicy jest zapewnienie syme-
trycznego wejscia szablonu (wg oznaczenia ZRK-086 HE
K 0012) pomiedzy prowadniki glowicy (symetryczne wejs-
cie tasmy).

Glowica kasujaca (rys. 3a)

Wysoko$ciowe potozenie glowicy kasujgcej nalezy ustawié,
po ustaleniu potozenia wysoko$ciowego gtowicy uniwer-
salnej, za pomocg podkiadek (rys. 400-1630-056-017),
umieszczajac je pomiedzy wspornikiem i plaszczyzng przy-
tozenia glowicy. Kryterium oceny prawidtowego wysoko$-
ciowego potozenia czét glowic jest zapewnienie symetrycz-
nego wejscia szablonu (oznaczonego cechg 086 HE K001 2)
pomigdzy prowadniki obu glowic (symetryczne ukladanie
si¢ tasmy pomiedzy prowadnikami obu glowic w czasie
przesuwu tasmy). Ustalenie polozenia wglebnego cz6t
glowic we wnece kasety (w celu uzyskania wymaganych
przepisami miedzynarodowymi kaqtéw opasania czét glowic
przez taSmg w kasecie) przeprowadza sig za pomocy sza-
blonu 086 HE K0012. Polega ono na dosunigciu czéf gto-
wic do powierzchni oporowych szablonu, po uprzednim
odkreceniu dwdéch wkretéw c.



PRZYGOTOWANIE MAGNETOFONU
DO NAPRAWY

W celu uzyskania dostepu do wnetrza magnetofonu, nale-

2y odkrecié pigé wkretéw widocznych od spodu magneto-

fonu, mocujacych pokrywe gérng oraz dno.

Aby wyja¢ mechanizm trzeba:

— odlgczyé plytke napigciowa po wykreceniu trzech wkre-
tow 7 (rys. 2),

— zdja¢ pasek 5 licznika,

— wykrecié cztery wkrety 4.

Wymiana elementéw na plytkach drukowanych

Aby uzyskaé dostep do elementéw plytek drukowanych,
najezy wykrecié wkrety mocujace, a nastgpnie obrécic
ptytki na zawiasach umieszczonych w obudowie magneto-
fonu. Plytka napieciowa 72 jest pofaczona z magnetofo-
nem trzema wkretami 7, plytki wzmacniacza mocy 70 —
dwoma wkretami 77, plytka z potencjometrami 7 — wkregtem

3.

DEMONTAZ GLOWNYCH ELEMENTOW
Wyjmowanie przetacznika sieciowego

Whykrecié dwa wkrety 6, przesungac przetgcznik 2 do przodu
i obrécié o kat 90°

Wyjmowanie transformatora z ekranem

Wykrecié wkretakiem cztery wkrety 8 umieszczone we
wnetrzu ekranu transformatora 9.

Wyjmowanie przelgcznika klawiszowego (rys. 3)

Zdja¢ zawleczke 6, odgigé wasy mocujgce przetgcznik 7
i wyja¢ go z plyty montazowe;.

Zdejmowanie talerzykéw naped6éw

Sciggnaé kapturki 3, ktére sg naci$nigte na osie napedéw
i zdja¢ talerzyki 4 unoszac je do géry.

Wyjmowanie silnika

Zdja¢ pokrywke 72 odginajac, za pomocy wkretaka wio-
zonego w specjalnie przewidziany otwér w pokrywece,
zaczep wchodzacy w ekran silnika 7, zdjg¢ pasek napedowy
i wypchna¢ silnik z ekranu, korzystajac z otworu w denku
ekranu.

Wyjmowanie kola zamachowego

Wymontowaé wspornik 76 kota zamachowego 77 odkre-
cajac wkret 75, zdja€ pasek napedowy i wyjaé kotlo, za-
pewniajgc osiowy kierunek dziatania sity.

NASTAWIANIE | KONTROLA MECHANIZMU
NAPEDOWEGO

Luz wzdiuzny osi kola zamachowego powinien wynosié
0,1--0,2 mm (rys. 4). Mozna go ustawié, uzywajac szcze-
linomierza i wkretaka, przesuwajac wspornik 5 kola zama-
chowego, po uprzednim zluzowaniu wkreta 4. Po ustawie-
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Rys. 4. Zespél kota zamachowego

niu luzu nalezy mocno dokreci¢ wkret 4. Szczelina pomie-
dzy tulejka 7 a tozyskiem 3 powinna wynosi¢ 0,5 mm.
Nastawia sie jg przez przesuwanie tulejki na watku 2. W po-
tozeniu START rolka dociskowa 2 (rys. 5) powinna byé
docisnieta do walka przesuwu 7 z silg 3,1+-0,4 N (310+
440 G).

Nastawia sie jg wybierajac jeden z otworéw 5 do zacze-
pienia sprezyny 4.

W potozeniu SZYBKI| STOP szczelina pomiedzy watkiem
przesuwu i rolkg dociskowg powinna wynosi¢ 0,3 0,5 mm.
Szczeling regulowaé przeginajgc zaczep 3.

Rys. 5. Nastawianie rolki dociskowej

Moment tarcia sprzegta prawego napedu (rys. 6), mierzony
pomigdzy talerzykiem dolnym 2 i gérnym 7, powinien wy-
nosi¢ 0,003+-0,005 Nm (3050 Gecm). Moment ten jest
wynikiem dzialania sily nacisku sprezyny 4 na piericien
filcowy 3. ’

W potozeniu STOP i START kétka pasowe 79 (rys. 3) nie
powinny dotykaé do paska napedowego. W polozeniu
PRZEWIJANIE jedno z kétek 2 powinno byé dociéniete do

4 T I i e e sl e



Prostopadle ustawienie szczeliny glowicy
uniwersalnej (rys. 3a)

Prostopadie ustawienie szczeliny glowicy uniwersalnej
uzyskuje si¢ pokrecajac wkretem regulacyjnym a w czasie
odczytu taSmy testowej, zapisanej bialym szumem o pas-
mie 300--3000 Hz lub sygnatem ziozonym, zawierajgcym
co najmniej dwie czestotliwosci, mieszczace sie w wyzej
okre$lonym zakresie czestotliwosci, o poziomie o 20 dB
nizszym od znamionowego. Czynnoéé te nalezy powtarzaé
az do uzyskania na ekranie oscylografu nieruchomego
obrazu w postaci ukoénej kreski (potozenie /). Przy zlym
ustawieniu prostopadiosci szczeliny, na ekranie zamiast
kreski widoczna jest mglista plama. W przypadku odwréce-
nia fazy w jednym z kanatéw obraz kreski na ekranie oscy-
lografu bgdzie obrécony o 90° wzgledem polozenia pra-
widlowego (potozenie \). *
Ustawienie skosu szczeliny nalezy powtérzyé po odwréce-
niu kasety (o 180°) i, w razie potrzeby, skorygowaé.

W przypadku réznych potozen wkreta a nalezy przyjac jego
potozenie posrednie.

SPRAWDZANIE | POMIARY TOROW
ELEKTRYCZNYCH MAGNETOFONU

Tor odezytu

Tor odczyiu nalezy sprawdzié w ukladzie przedstawionym
narys. 7, 8, 9. Sygnat z generatora doprowadza si¢ pomie-
dzy masg mechanizmu magnetofonu i koficéwke glowicy
uniwersalnej, potgczonej z przewodem czerwonym (rys. 7).
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Wzmocnienie toru odczytu

Przy sygnale wejsciowym (rys. 7) o napigciu réwnym 60 mV
i czgstotliwosci 4000 Hz napigcie wyjéciowe (rys. 8) po-
winno wyngosié¢ 38--67 mV.

Charakterystyka czestotiiwosciowa

Sygnal wejéciowy (rys. 7) powinien mie¢ stata amplitude
(okoto 60 mV) nastawiong w taki sposéb, aby przy czesto-
tliwosci 4000 Hz napigcie wyjsciowe (rys. 8) wynosilo
50 mV. Przebieg napiecia wyjéciowego w funkcji czestotli-
wosci powinien by¢ zgodny z danymi zawartymi w tablicy.

f Hz | 20 | 63 | 333 4000 |10000
Ui dB 96 | 165 8 0 1,6 |odczyt
Uyyp 333 = dB 0 4,5 0 25| 11 zapis

Napigcie zakiScajace (przydiwigk. szumy)

Napigcie zakiécajace na wyjéciu (rys. 8) powinno byé
<3,5 mV pizy generatorze odigczonym od wej$cia wzmac-
niacza.

Stopiefi koficowy

Stopieri koficowy nalezy sprawdzaé w ukiadzie przedsta-
wionym na rys. 7, 8, 9 przy regulatorach barwy diwigku
ustawionych na minimum, a regulatorach wzmocnienia na
maksimum.

Moe stopnia koficowego

Moc stopnia koficowego obcigzonego na wyjsciu (rys. 9)
rezystorem 8 QF2% powinna byt >6 W (6,95 V) przy
h<5% i czgstotliwoéci sygnatu 1000 Hz. Napiecie wejscio-
we (rys. 7) doprowadzone z generatora powinno wynosié
130240 mV, a napigcie kontrolne na gniezdzie Gn7
(rys. 8) powinno wynosié¢ 145260 mV.

Gy 862
5w Y
|

Gy 852
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Rys. 9. Uklad pomiarowy

Sprawdzanie ukiadu regulacji barwy diwigku

Sygnat wejéciowy (rys. 7) doprowadzony z generatora po-
winien mie¢ napigcie 100 mV i czestotliwo$é 60 Hz. Regu-
lator niskich diwigkéw ustawiony na minimum. Regulator
sity glosu mierzonego kanatu ustawi¢ tak, aby na gnieidzie
gtoSnikowym (rys. 9) uzyskaé napiecie wyjsciowe 1 V.
Ustawienie regulatora niskich diwiekéw w gérne skrajne
potozenie powinno spowodowaé wzrost napigcia wyjscio-
wegoe o 15F3 dB.

Sprawdzenie zakresu dziatania regulatora wysokich déwie-
kéw wykonuje sie analogicznie przy czgstotliwosci sygna-
tu 10 kHz. Wzrost napigcia wyijsciowego przy czestotliwos-

- ¢i 10 kHz powinien wynosié 1353 dB.
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Tor zapisu

Tor zapisu nalezy sprawdzaé w uktadzie przedstawionyn,
na rys. 10i 11 przy regulatorach poziomu zapisu ustawio-
nych na maksimum, regulatorach niskich i wysokich diwig-
kéw — na minimum i regulatorach sily gtosu réwniez na
minimum.









Rys. 15. Plytka drukowana stabilizatora obrotéw
(widok od strony druku)

Wzmochnienie

Przy sygnale wyj$éciowym o napieciu 2 mV (rys. 11) i o czes-
totliwoéci 333 Hz, napiecie wejéciowe (rys. 10) powinno
wynosi¢ 1424 mV i wskazdwki wskaznikéw powinny
wychyli¢ sie do polozenia 0 dB.

Ustawienie wychylenia wskaznikéw przeprowadza sie za

““pomoca rezystoréw nastawnych RN302i RN202(rys. 17).

Charakterystyka czestotliwosSciowa

Sygnat wejéciowy (rys. 10) powinien mieé stalg amplitude (okoto 6 mV), ustawiong w taki sposéb, aby przy czgstotliwosci
333 Hz napiecie wyjsciowe (rys. 11) wynosito 0,63 mV. Przebieg napigcia wyjSciowego w funkcji czgstotliwoéci powinien
by¢ zgodny z danymi zawartymi w tablicy.

Sprawdzenie generatora napiecia kasowania | pc_)dklaidu

Napiecie generatora, zmierzone pomiedzy koficéwkg glowicy kasujgcej, potaczonej z przewodem czerwonym a masg
magnetofonu (rys. 17), powinno by¢ 8 V < Uge, <12 V. Czgstotliwoé¢ generatora powinna wynosi¢ 57--68 kHz.
Napiecia podkiadu na uzwojeniach glowicy uniwersalnej (rys. 17) powinny wynosi¢ okoto 7 V. Doktadng warto$¢ tych
napie¢ koryguje sie rezystorem nastawnym ARN7 tak, aby uzyskaé charakterystykg zapis-odczyt mieszczacy sie w polu
tolerancji przedstawionym na rys. 16.

W przypadku, gdy stosunek napigcia przy 8 kHz do napiecia przy 1 kHz jest wigkszy niz 3 dB, w kanale, w ktérym charakte-
rystyka wykazuje wiekszy spadek, dofgczyé kondensator 220 pF do kondensatora C;,, lub Cs 0.

Napiecie kasowania i napigcie podktadu nalezy sprawdzi¢ miliwoltomierzem za pomocg dodatkowego dzielnika rezystoro-
wego 100kQ/1 k. W prawidtowo dziatajacym magnetofonie przy tak ustawionym napigciu podktadu uzyskuje sie minimalne

znieksztatcenie zapisu.

o .
B0Hz 120Hz J000Hz 10000Hz

Rys. 16.
Pole tolerancji charakterystyki zapis-odczyt

POMIARY Z TASMA

Pomiary z ta$ma nalezy wykonac stosujgc taSme wzorcowa
QP 12 Charge C 521V. Sygnat przy zapisie nalezy dopro-
wadzi¢ do wejécia wzmacniacza, tak jak przedstawiono to
narys. 10. Regulatory gtoénoéci ustawi¢ na maksimum, po-
zostale regulatory — na minimum.

Sprawdzanie czulosci toru odczytu

Przy odczycie odcinka tasmy testowej, zapisanego sygna-
tem o czestotliwosci 333 Hz i o poziomie 250 nWb/m, na-
piecia na wyjéciach gniazda sygnalowego powinny mie¢
poziom 0,5 V+3 dB i rézni¢ sie pomigdzy soba nie wigcej
niz o 1 dB. Napiecie wyjéciowe w prawym kanale jest na-
stawiane za pomoca rezystora nastawnego RN303 (rys. 17)

i nalezy nastawi¢ je tak, aby byto réwne napigciu wyjcio-

wemu w lewym kanale.

Sprawdzanie odstepu napieé zaklécajacych

W czasie odczytu tasmy testowej, zapisanej sygnatem o cze-
stotliwosci 333 Hz i o poziomie 250 nWb/m, nalezy wstrzy-
maé ruch tadmy za pomoca klawisza PAUZA i zmierzyé
napigcie wyjéciowe (rys. 8). Stosunek napigcia wyijscio-
wego w czasie przesuwu taémy do napiecia zmierzonego
w czasie zatrzymania ta$émy powinien by¢ >40 dB.

Sprawdzanie charakterystyki czestotliwodciowej
odeczytu

Przy odczycie taSmy testowej, zapisanej sygnatem o czgs-
totliwoéci zmieniajacej sie w zakresie 60 Hz=10 kHz, o po-
ziomie —20 dB wzgledem poziomu 250 nWb/m przy czest. .
333 Hz i o rozkladzie falowym strumienia o statych czaso-
wych 1500 ps i 120 ps, zmiany napigecia wyjsciowego
(rys. 8) na stykach 5-2 i 3-2 gniazda radio-mikrofon
w funkeji czestotliwoéci powinny mieécié sie w polu tole-
rancji przedstawionym na rys. 16.

Sprawdzanie wysterowalnoéci tasmy

Sygnal z generatora o napigciu 100 mV i czestotliwoci
333 Hz doprowadzié do wejécia wzmacniacza (rys. 10).
Regulatorem wysterowania ustawi¢ znamionowe wychy-
lenie wskaznika. Przy odczycie taSmy zapisanej sygnatem
o poziomie znamionowym (wskazéwki wskaZnika wychy-
lone do 0 dB) napiecie wyjsciowe (rys. 8) powinno by¢
mniejsze najwyzej o 2 dB od napigé uzyskanych przy od-
czycie sygnatu z ta§my testowej (333 Hz, 260 nWb/m).



Zawarto$¢ drugiej harmonicznej w odczytanym sygnale nie
powinna by¢ wieksza niz 1,5%, a trzeciej harmonicznej nie
wigksza niz 5%. Zawarto$¢ poszczegdlnych harmonicz-
nych nalezy sprawdzi¢ za pomoca miliwoltomierza selek-
tywnego.

Sprawdzanie charakterystyki zapis-odczyt

Sygnat z generatora o napieciu 500 mV i czestotliwosci
333 Hz doprowadzi¢ do wejécia (rys. 10). Za pomoca regu-
latora wysterowania ustawié znamionowe wychylenie
wskaznika (0 dB). Nastepnie zmniejszyé poziom sygnatu
z generatora o 20 dB (dziesigeciokrotnie tj. do 50 mV). Przy
odczycie tak zapisanej tasmy, w zakresie czestotliwo$ci
60 Hz-+-10 kHz charakterystyka powinna miesci¢ si¢ w polu
wyznaczonym na rys. 16.

Prediko$é i nieréwnomierno$é przesuwu tasmy

Predko$¢ przesuwu tasmy nalezy sprawdzaé przy odczycie
testowego odcinka taSmy, nagranej sygnalem o czestotli-
wosci wzorcowej (3150 Hz) powinna wynosi¢ 4,76 cm/s
F1,5%.

Nieréwnomierno$¢ przesuwu taSmy powinna byé <0,4%.

UWAGI

- Napiecie szumdw i napiecia wyjéciowe wzmacniacza nalezy mie-
rzy¢ miliwoltomierzem o impedancji wejSciowej =1 MQ i pojem-
nosci tacznie z kablem <200 pF.

- Napiecia state (w stosunku do korpusu) nalezy mierzy¢ bez sygna-
tu, przyrzadem o rezystancji co na;mmej 20 kQ/V.

— W celu uzyskania szybkiej oceny i lokalizacji ewentualnych usterek
i wad mierzonego ukfadu, zaleca sie wszystkie pomiary sygnatéw
mierzonych przeprowadza¢ za pomocg oscylografu (obcinanie
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przebiegu, wzbudzenia, przydiwieki wprowadzane przez uklad
pomiarowy, szumy i zaki6cenia wiasne itp.).

Przed demontazem lub czyszczeniem magnetofonu nalezy wylg-
czy¢ sznur zasilajacy z gniazda sieciowego.

PierScienie zaciskowe nalezy zalozyé tak, aby luz osiowy zabezpie-
czonych nimi elementéw wynosit okoto 0,2 mm.

Wkrety zabezpieczone nitroemalia nalezy ponownie zabezpieczyé
po-ich demontazu.

Wkrecajac wkrety samogwintujace w tworzywo nalezy uzywad
wiasciwych \wkretakéw. oraz nie stosowaé przy ich dokrgcaniu
zbyt duzych sit. W przypadku uszkodzenia potgczenia gwintowego,
mozna zastosowaé wkrety o wigkszej Srednicy lub wkiadke z folii,
papieru, zytki rybackiej itp.

Wszystkie ruchome elementy mechanizmu powinny obracaé sig
lub przesuwaé swobodnie i ptynnie.

Powierzchnie biezne czgsci napgdowych czyscié szmatka zwilzong
w benzynie ekstrakcyjnej. Czyszczac tulejke 7 (rys. 4) nalezy zwr6-
ci¢ uwage, aby benzyna nie przedostata sig do tozysk porowatych.
Powierzchnie cz6t glowic czy$cié spirytusem etylowym (konsump-
cyjnym). Zabrudzone powierzchnie zewnetrzne magnetofonu
czysci sig szmatkq zwilzona w wodzie mydlanej uwazajgc, aby nie
zamoczy¢é wnetrza magnetofonu.

Polistyren z polistyrenem nalezy kleié rozpuszczalnlklem (toluen,
TRI). R6zne tworzywa lub metal z tworzywem mozna klei¢ klejem
Butapren OBT IIl.

Kasety compact, bedace w uzytkowaniu, sg bardzo réinej ja-
kosci i czesto sg one gtéwng przyczyng réznych niesprawnosci
magnetofonu. Z tego wzgledu przed rozmontowaniem magne-
tofonu nalezy pamigta¢ o dwu sprawach. Kasety z tasma mato
odporng na $cieranie powoduja osadzanie si¢ w aparacie po-
zostaloéci tasmy. W zaleznoéci od stopnia zabrudzenia gtowicy
zapisujgco-odczytujacej, zapis jest albo w ogéle niemozliwy,
albo zbyt cichy, a pasmo przenoszenia bardzo zawezone. Ka-
sety prawidlowo nagrane beda réwniez odtwarzane ze znie-
ksztaiceniami. W takich przypadkach, aby usunaé uszkodzenie
wystarczy oczy$ci¢ glowice, rolke dociskowa, watek przesuwu
i prowadniki tasmy. Kasety, w ktérych zwoje taémy wygladaja
nieporzadnie lub z ktérych taéma daje si¢ wyciggnaé z trudem
(mozna poréwna¢ z kaseta nowg) powodujg wzrost nieréwno-
miernoéci przy odtwarzaniu i zatrzymywanie przy przewijaniu.
Wyciagnigta taéma jest wtedy przewaznie pofalowana na obrze-
zach, a po rozloZzeniu na plaskiej powierzchni uklada sie na
ksztalt szabli. Wskutek tego grzbiet taémy nawinigtej w kasecie
jest nieréwny i ruch zwojéw taémy jest utrudniony. Kaset ta-
kich nie nalezy uzywaé.




